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wenigstens eine Warenbahnflache im soiteen Wirikrf Bahn und angrenzenden 

verhindem. mufi die Bahn gestredrt werdea so da6 J^^t l^tL^ a k -1 ' Lackauftragen dagegen ist 
besondere Bi^tckw^^^^S^^rd^ ^ !^ Abspntzen des Lackes im Flatterbereich 

veiscMedene Weise Geniiee zu tun Rei Ti^^ aZ. weueniomuge Bahnfuhnmg, die man erreicht, wcnn 

bahn auf ihfen l^Bc^^^^t^Z^n dS HenT''^^'- ^^^^ ^^^'^oumg 
Wmkel anzublasen wobri mm von ^,^!m^^ Trockner gefuhrt; die WeUen stabilisieren 

ricW. der Hatterc JdiemmS^ Heir I, wlr^™ S^S°v™"'°'"^ von.Dilsen .bgega.gen n«d 

niittelerfuUten Stauraume wie Kissen^ken aSf 60 £?te« ^o' bei hohea Blasgeschwindig- 

denen die Bahn schwebend aufSSrt^ Es S!v i5 ^ ^""^ AufgabensteUung 

StoBkraftverhalten der Diise kennzeichS^ch? aS zf^^hiJSL™ ? 

reicht, um auftretende Fallen zu riatten r,«3<^i.v*?f, - verhindem. Auch dieses Problem wurde gelost, 
MaBn\hme.nmdirB:hn efa^?ilfen"4^^^^ 55 l^%Tit^T '^^''rf''''.'^^Ji^^^^^ 

die abwechseind ,uer zJ%r g'S.^^ 
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SSem heS Th von de/ Gret^chicht ab. und Dadurch. daB die Warenb^ den dmdkend 
SSSitiE hebT sich die Tragflachenwirkung durch kenden Stromungskraften schon m em^ Bereidi 
SeS2cStabl6sung aulEntfemt sich dadurch 15 untenvorfen wird, innerhalb dessen omdm^A^- 

ffifBit cw. 15 °l, L Absundes teteSgt, «. wild, mmitldbar an di« Dj^ at 

^fsSS^eebScit wer^n komfen, womit unter des Behandlungsraumes in Bewegimgsnchting der 

derselben geht dahin, die als besonders zweckmaBig nur auf emer tiacne ^J^l^f™ f ""^ Stabilisie- 
fSesStf doppekeitige Anordnung der Diisen und 35 unterweifen zu ^^''''^^^^^f^^y^ so^^c 

Ef3f Ssf '.^S 

richtungen atif der anderen Bahnseite ausgleiclibar ^er Bahn mit festen Teil^ kommt . 
^r^daB also bezo«ren auf eine Langeneinheit des Wenn oben von erner gedachten Mxttelebene dmch 

nrofflf laSrbSen Si Jedoch gilt d^ nicht 60 groBer Lange und gennger AmpMude g^^irt- 

f ar dm^S dCT /SoSnung von Stabilisierungsdiisen Eine Einrichtung zur Durchfyhrung des angegebe- 

^^^nfTSfi ASSlnd an Dilen und Stromunp- 65. zenden Wandungen unter Bildung erner an ein Trag- 
ohne dalJ der Autwana an ijubcn unu o 50 fiapeiorofa anerenzenden DusenUppe fiber den Mun- 
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und in einem auf den^^dungsquerschnitt folgen- wenn am ferti^^nckten Boaen vr^hlf^^ K*.r«arW 

dafi einerseits noch wahrend der Bfldung eines im durchzufuhrenden WnnHiro^^r - l J^vxascnine aus 

ilStSSf ' Warenbahn auf sie bin |erichteS mS^e1?eSe/'^^S^2Sc^^^^^^ 

S ™^^^^L.--^, "^T, Behandlungsmittel mit 5 gen zu besdtigen. zmnal fS^e DuSSl^a 

stromt wird, so daB es bereits beim Eintritt der Stro- weitere Fehldnicfce entsteh^n MW ^^jfT^-^ S^- 
mimg in den Stromungsraum zur Eizeugung druckend d^af Sn Da^ ^1^2?!^^^^^^ Z^- ^-^ ? 

der Stromungskrafte kommt, und daB andererseits xo zu halten herf^irf^Q i^H;rri;^i; a V^^^ 
diese Str&nmgskrafte mittels der erwahnten PerforS Sfi^JSg^a^JSSx ^nS^^S^iT" 

pS: zu ie^Sfn is? Stromungskor- markensteuerung der Warenbahn, um die Hand- 

^ ntrJL^S^^ • T^.. korrektur entbehrUch zu machen, womit die Fehl- 

iT, ?wt P^rfonernng emer Di^enhppenveriangenmg „ drucke in FortfaU kommen. die Wdil^SveSeSMi 

f arten emgefarbte Walzenpaare nacheinander und je- dienen muBte ™g«neoaier Stutzwalzcn be- 

weils zu beiden Serten einer zu bedruckenden Bain. Die Zeichi^ung gibt verschiedene AusfiihruTio^or 
im aHgemcmen emer Pap^erbahn. mit dieser zu Be- men der Eifindulg bds^SKed^isSS? 
STUSSk^S ^ Abdmck entsteht, Fi g. 1 eine ELicSmg^ SiSiS^g^einer 
Bt es erforderlicii, daB die emzelnen Farben dem 40 von einem Blasmittel schwebend eetraaenen ^ firr!. 
Register genau entsprechen. also registerhaltig uber- Langsrichtung beweiiS wSrenS^ ^ S 
emander gedruckt werden. Das maclit aber welen der zen Vmkel li il^er Beweml^S.^ ™ sp«- 
unterscMedlichen Dehnung des Papiers bd Auf- M^d.^^ S^e zS ISST^S^B^!?^ 
nalme der Druckfarbe erhebliche Schwierigkeiten, dien^nde Dopp6ldiisenSo?Ss Sfedn^o^ 
so daB man ohne eine Nachsteuerung der Register- 45 ausgebildet ist ® erfindungsgemaB 

haltigkeit mcht auskommt. Diese Nachsteuenmg wird Fie 2 einenaeli Fi a 1 aT,c,r»wi^»* t^-- 

auf Grund deren Lage die erforderlichen Nachsteue- so Fig. 3' gibt eine Einzelheit der Fi 2 ?« 
S^h™ durchfuhrt Die hierzu groBerter iLstdlunglSS, wobei d^zL^^' 

SSt^^^Jv^K- ° Emnciitungen konnen jedocli hang zwischen der IptischeA iSeSeuS^S; 
d«h^ mcht einwandfrei arbeiten, weil die Bain Druckmaschine und dner ^S^Ss^sf eS 

bafan bedmgt erscheint Da die nachgeschaltete Optik wieder • ' ' ^' ^o^onraler Richtung gesehen, 

noch emer zn der optischen und automatischenNach- die Bahn gegen Beriihrun^^M Slf ^T,«f 
^euerung zusatzlichen, von Hand durchzufiihrenden zen isf "enmrungen tester Teile zu sdiut- 

Koirektur, die aber erst wieder durchfiihrbar war, Fig! 7 veranschauUcht das resultierende StoB- 
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kraft-Saugzug-Diagramm als Charakteris 
senanordnung nach F i g. 1 . . ^ 

■ F i g. 1 gibt einea Teilschnitt in schematischer Dar- 
stellung durdi einen erfindungsgemaB ausgebfldeten 
Schwebetrockner wiederi -Die durch den Schwebe- 
trockner beruhningslos durchzufiihrende, zu behan- 
delnde Warenbahn ist mit W bezeichnet, Zur Zu- 
fiihrung des Bebandlungs- und 'Blasmittels dient der 
nur durch seinen Austrittsstutzen charaktensierte 
Blaskastenl, dem das Blasmittel mittels eines nicht 
eezeigten Geblases zugefiihrt wird. Die Bewegungs- 
richtmg der Bahn ist durch den Pfeil 2 verdeutlicht. 
In der Austrittsmiindung des Blaskastens 1 liegt der 
zur Warenbaim TV bin muldenf ormig gestaltete Quer- 
steg 3, der demgemaB die schr'ag aufwarts gerichte- 
ten Randbereiche4 aufweist. Die Seitenwandungeii6 
des Auslasses 5 sind zu als Gaozes mit 7, 8 bezeicli- 
neten Diisenlippen ausgezogen, die, wie bei 9 ange- 
deutet, an ein Tragfliigelprofil angrenzen. Im em- 
zelnen zu unterscheiden .5ind die an den Blasstrom 
im AuslafiS, angedeutet durch die Stromungspfeile 
10 11, anliegenden Anstrombereiche 12, 13 der 
Diisenlippe 7, 8, die zur Warenbahn konvex ausge- 
wolbten, angeschlossenen' Bereiche 14, 15 und die 
eben oder zur Warenbahn bin bereits konkav ver- 
laufenden Bereiche 16, 17, wie sie fiir jedes Trag- 
fliigelprofil kennzeichnend sind. Die Dusenhppen- 
bereichel4, 15 bnden rait den bereits erwahnten 
Randbereichen 4 des muldenf onnigen Quersteg^3 
Schlitzdiisen mit den Miindungsquerschnitten 18, 19, 
in denen demgemaB Blasmittelstrome, angedeutet 
durch die Pfeile 20, 21, entstehen, mittels derer die 
Warenbahn W in spitzen Winkehi zu ihrer Fortbewe- 
gungsrichtung2 angeblasen wird. Die Dusenhp- 
pen 7, 8 weisen innerhalb ihres zur Warenbahn kon- 
vexen Bereiches 14, 15 die Perf orationen 22, 23 auf. 
Eine Trennwand 24 kann in EinzelfaUen vorgesehen 
sein, um zu verhiiten, daB. durch eine Diisenanard- 
nung bedingte Stromungsverhaltnisse diejemgen der 
Nachbardiisen beeinflussen. Welter deulet Fig- ^ 
Diisen 25 behebiger Bauart an, die auf der Seite der 
Warenbahn W vorgesehen sem konnen, die dem Bias- 
kastenl gegeniiber abgewandt ist. Die Veranschaii- 
lichung der Diisen 25 erf olgt deshalb, weil sich durch 
die Dusenanordnung 1 bis 23 eine derart weitgehende 
Stabilislerung der Schwebelage der Bahn W emstellt, 
daB bei zweckentsprechender Ausbildung der Diisen 
25 diese Schwebelage nicht beeinfluBt wird, selbst 
dann nicht, wenn die Diisen 25, wie durch die Stro- 
mungspfeile 26 angedeutet, senkrecht zu emer ge- 
dachten Mittelebene ausblasen, die bei gestrecktei? 
Lage der Warenbahn TV vorhanden ware. 

Fig. 1 laBt erkennen, daB mit dem zugefiihrten 
Blasndttel noch wahrend der Bildung in spitzen Wm- 
kehi zur Warenbahn TV auf sie gerichteter Strome, 
gekennzeichnet durch die Stromungspf eile 10, 21, die 
Auf tiiebsseite eines Tragfliigeiprofils 9 unter Erzeu- 
Bung im Anstrombereich 12, 13 der Stromung m den 
Miindungsquerschnitten 18, 19 driickend wurkender 
und die Warenbahn TV im Bereichl6, 17 .ansaugen- 
der Stromungskrafte angestromt und daB in Berei- 
chen22, 23 des Auftretens auf die Warenbahn PK 
saugend wirkender Krafte der Stromung weiteres Be- 
handlungsmittel aus den Raumen27, 28 zugefuhrt 
wird, DemgemaB ist die Einrichtung nach Fig. 1 zur 
Durchfiihrung des erfindungsgemaB vorgeschlagenen 
Verfahrens bestknmt und geeignet. Die Figur laBt 
erkennen, daB den Dusen25 nur zusatzliche Auf- 


gaben zukommen und dafi es rm/^^ Mittehi der 
unterhalb der Warenbahn TV HegeaWi Eiiuichtungen 
moglich ist, erstere auch dann stabil zu halten, wenn 
keine zur gedachten Mittelebene einer gestreckten 
5 Warenbahn symmetrisch angeordneten Diisen mit 
tragfliigelprofilformigen DiisenHppen auftreten. Aller- 
dings erfordert das eine engere Aufeinanderfolge der 
in Fig. 1 unterhalb der Warenbahn TV vorgesehenen 
Emriditung, so daB dann die Zwischenwandungen 
lo 24 in Fortfall konunen. Eine irgendwie geartete Be- 
cinflussimg einer auf der oberen Seite der Waren- 
bahn TV getragenen Beschichtung vermag in diesem 
Falle nicht aufzutreten. 

Fig. 2 zeigt die wiederholte Anordnung emer 
IS Einrichtung nach Fig. 1 bei einer Vierfarben-Rol- 
lenoffsetdruckmaschine, deren Druckwalzenpaare bei 
29, 30, 31 und 32 zu erkemen smd. Die hierbei aus 
Papier' bestehende Bahn ist mit P bezeichnet. Sie 
lauft nach Durchfuhrung des. Dnickvorganges in den 
20 Trockner33 ein, DaB die BahnP infolge des Dnick- 
vorganges zu Schwingungen, angedeutet durch die 
Bewegungspfeile35, 36, neigt, wurde bereits dar- 
gelegt. Infolge Anordnung der erfindungsgemaB aus- 
gebildeten Eiiuichtungen 1, 7, 8 wird es moglich, die 
25 Optik 34 mit emem Abstand 37 von der PapierbahnP 
unterzubringen, der kleiner ist als der Tiefenscharfe- 
bereich der in der Optik 34 benutzten Objektive, die 
durch Farbspritzer verschmutzten, wenn man yer- 
suchte, ohne erfmdimgsgemaB vorgesehene Hinrich- 
30 tungen innerhalb des Tiefenscharfebereiches der Op- 
tik 34 zu bleiben. Dagegen arbeitet die Einrichtung 
nach Fig. 2 ohne die Notwendigkeit einer von Hand 
und vom Maschinenende aus durchzufiihrenden 
Nachsteuenmg der Registerhaltigkeit der Druckwal- 
35 zenpaare 29, 30, 31 und 32. ^ ^ r,- o 

Die F i g. 3 zeigt die maBgebenden Teile der F 1 g. ^ 
in vergroBerter Darstellung. 

Die Stabilisieningswirkung der in Fig.l veran- 
schaulichten Einrichtung ist so weitgehend, daB es 
40.. mit BQlfe der in F i g. 4 veranschaulichten Ausbildung 
der maBgebenden Teile moglich ist, eine oberhalb der 
Anordnung 1, 7, 8 befindliche Warenbahn aus 
einer ansteigenden Richtung38 in eine abfallende 
Richtung 39 umzulenken, ohne daB es dabei zur Be- 
45 ruhrung mit den Diisenlippen 7, 8 kommt Ebenso 
kann mittels emer entsprechenden Anstellung der 
Einrichtung 1, 7, 8 eine abfaUende Neigung40 der 
Warenbahn TV im schwebenden Zustand in die an- 
steigende Richtung 41 umgewandelt werden. 
50 F i g. 5 zeigt die Versorgung des Blaskastens 1 mit 
Blasmittel durch das seitlich angeordnete Geblase 42. 
' Fig. 6 veranschaulicht die Durchfiihrung einer 
Klimatisienmg im schwebenden Zustand der Bahn 
mit Hilfe erfindungsgemaB ausgebildeter Einrichtun- 
55 gen. Die auf einer Vorratsrolle 43 befindliche Bahn P 
wird zunachst bei 44 emseitig beschichtet und hier- 
auf durch die obere Etage 45 des als Gauzes mit 46 
bezeichneten Etagentrockners gefiihrt. Die Beschich- 
tung der Riickseite erf olgt durch die Vorrichtung 47, 
5o worauf die zweiseitig beschichtete Bahn durch die 
untere Etage 48 des Trockners 46 gefiihrt wird, wobei 
in iibhcher Weise ausgebildete Fiihrungs- und Um- 
lenkungsroUen zur Anwendung gekommen sind. Der 
Etagentrockner koimte aber auch so ausgebildet sein, 
65 daB die Warenbahn durch ihn schwebend durchge- 
fiihrt wird. Nachdem die Trocknung auf die erne oder 
andere Weise durchgefiihrt worden ist, gelangt die 
Bahn P in die Kiimatisierungsstrecke 49, durch die 
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(fie Bahn im schwebej^H Zustand durchzufuhren 
ist, Zu diesem Zweck sin^Sit verhaltnismaBig engem 
Abstand die Einrichtungen nach Fig. 1 nrit den Tei- 
len 1, 7, 8 vorgesehen. Das Blasmittel besteht in die- 
sem Falle aus kalter und feuchter Lnft, nut der die 5 
BabnP angeblasen wird und mittels derer sie auf 
Raumtemperatur tmd gleichzeitig auf einen bestimm- 
ten Feuchtigkeitsgradgehalt gebracht wird, so daB der 
jewunschte, klimatisierte Zustand der BahnF ein- 
tritt, mit dem sie auf die AufwickekoUe 50 gelangt to 

Fig. 7 zeigt die fiir eine Einrichtnng nach Fig. 1 
kennzeichnende Charakteristik in Form einer dia- 
grammafischen Koordinatendarstellung, in der die 
Ordinaten die auf eine Flacheneinheit der Babn aus- 
geubten StoBkrafte in kg/m2 wiedergeben, wahrend 15 
die Abszissenachse nach Abstanden der Bahn von 
der Diisenanordnung unterteilt ist. Das Diagramm 
entspricht der Resultierenden aus den mittels der 
Diisenanordnung selbst erzeugten StoBki^ftoi auf die 
Warenbahn einerseits, den durch das Tragfliigelprofil so 
auf die Warenbahn ausgeiibtm Saugzugkraften an- 
dererseits. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zur Stabilisierung der Lage einer 35 
Warenbahn bei schwebender Durchfuhrung die- 
ser durch einen mindestens teilweise tragfliigel- 
profilbegrenzten Behandlungsraum mittels eines 
Blasmittels, mit dem wenigst^is eine Warenbahn- 
flMche im spitzen 'VWnkel zu ihrer Bewegungs- 30 
richtung angeblasen wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Warenbahn auf sie driickend 
whkeaden Stromungskraften in einem Bereich 
unterworfen wird, innerhalb dessen ein durch An- 
stromen des Tragfliigelprofils mit zugefuhrtem 35 
Blasmittel erzeugter, auf die Warenbahn bin ge- 
richteter Blasmittelstrom gebildet wird, um an- 
schliefiend saugend wirkenden Stromungskraften 
ausgesetzt zu werden, die mittels gesonderter Zu- 
fiihrung wdteren Blasmittels in den Unterdrack- 40 
raum gegenuber den Stromungskraften reduziert 
werden, die mittels der Tragflfigelprofilstromung 
allein entstehen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB beide Warenbaimflachen den 45 
driickend mid saugend wirkenden Stromungs- 
kraften unterworfen werden. 

3, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
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kennzeichneti^^nur eine Warenbahnflache den 
driickend und saugend wirkenden Stromungskraf- 
ten unterworfen und dafi die aadere Warenbahn- 
flache, beispielsweise senkrecht zur WHttelebene 
einer gestreckt gedachten Warenbahn, angebla- 
sen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bewegimgsrichtung der 
schwebend erhaltenen Warrabahn mittels .des 
Blasmittels verandert wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadm-ch gekennzeichnet, daS eine vorge- 
trocknete, schwebende Warenbahn mit einen vor- 
bestimmten Wasserdampfgehalt aufweisendem 
Blasmittel angestromt wird, dessen Temperatur 
unterhalb der Bahntemperatur im Trocken- 
zustand gehalt^ wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Waren- 
bahn durch den Blasraum mit sinusformiger Be- 
wegung im Verhaltnis zur Bahnbreite groBer Wel- 
lenlange und geringer Amplitude gefiihrt wird. 

7. Einiichtung zur Durchfiihrung von Verfah- 
ren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekeimzeichnet, daB mindestens eine der den 
AuslaB(5) eines Blaskastens (1) in Bewegungs- 
richtung (2) der Warenbahn (W, P) begrenzenden 
Wandungen (6) unter Bildung einer an ein Trag- 
fliigelprofil (9) angrenzenden Dusenlippe (7, 8) 
iiber den Mimdungsquerschnitt (18) einer an den 
BlaskastenauslaB angeschlossenen Blasmittelaus- 
tnttsdiise (4, 14; 4, 15) hinaus verlangert und in 
einem auf den Miindungsquerschnitt folgmden 
Bereich (22, 23) perforiert isL 

8. Einrichtung nach Anspruch 7 mit einer die 
Warenbahnlage abtastenden Optik und mit einer 
in selbsttatiger Abhangigkeit von der Optik wiik- 
samen Registermarkensteuerung der Warenbahn, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der 
Optik (34) von der Warenbahn (P) inn^halb des 
Tief enscharf ebereiches der Optik liegt 

9. Eiiuichtmig nach einem der Anspriiche 7 
und 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Klimati- 
sierungsstrecke (49) eines Trockners (46) einen 
Blaskasten (1) mit an ein Tragfliigelprofil (9) an- 
grenzenden und iiber den Miindungsquerschnitt 
(18) einer -BlasmitteIaustrittsdiise(4, 14; 4, 15) 
verlangerten Diisenlippen (7, 8) aufweist. 
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